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PROGRAMIRANJE V AVTOMATIKI

LABORATORIJSKE VAJE

PNEVMATIKA ::: ELEKTROPNEVMATIKA (relejska tehnika) ::: ELEKTROPNEVMATIKA (PLC)



( interno gradivo )




Osnovni deli projekta s pnevmatskimi elementi so: 
1. Tehnološka skica 
V poenostavljeni obliki shematično kaže bistvene sestavne dele stroja ali naprave in namestitev vhodnih elementov – dajalnikov signalov ter izhodnih elementov – delovnih valjev. Iz take sheme je običajno že brez posebnega opisa mogoče razbrati delovanje. Pnevmatične delovne valje in končna stikala je potrebno označiti. Shemo lahko dopolnimo z besednim opisom. 
2. Opis delovanja 
Z besednim opisom opišemo delovanje krmilja. 
3. Zapis delovnega cikla 
Iz skrajšanega zapisa delovnega cikla je razvidno gibanje izhodnih elementov – delovnih valjev. Iz krmilnega diagrama je razviden potek krmilnega algoritma.
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4. Diagram pot korak 
Prikazuje gibanje delovnih valjev na grafični način. 
5. Načrt pnevmatskega vezja 
Prikazuje realizacijo pnevmatičnega vezja. 
6. Načrt elektropnevmatskega vezja 
Prikazuje realizacijo krmilnega vezja v relejski in/ali prosto programirljivi tehniki. 
7. Program za logični modul in/ali PLC 
Prikazuje realizacijo programa za izbrani logični modul ali PLC. 
8. Seznam uporabljenih elementov 
Je pomoč tudi nestrokovnjaku pri naročanju elementov za realizacijo pnevmatičnega vezja. 


Primer enostavnega projekta:
Avtomatizirajte glavna in podajalna gibanja lesnega frezalnega stroja. Projekt pripravite za izvedbo s pnevmatskim krmiljenjem ter za izvedbo z električnim krmiljenjem v relejski in prosto programirljivi tehniki s pomočjo logičnega modula LOGO! in krmilnika Simatic S7-314C 2PN-DP.

1. Tehnološka skica 
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2. Opis delovanja 
Stroj za frezanje vzdolžnih utorov v lesene obdelovance ima pomožna in podajalna gibanja izvedena s pomočjo pnevmatskih valjev. Obdelovanec se ročno vloži v vpenjalno pripravo. Po proženju tipkala "START", se najprej vpne obdelovanec (valj A+). Sledi prečni pomik frezala in s tem frezanje utora v globino (valj B+), nato pa še vzdolžni pomik mize in s tem frezanje utora po dolžini (valj C+). Ko je utor izdelan v ustrezni dolžini sledi odmik frezala (valj B-), nato pa izpenjanje (valj A-) ter vračanje mize v izhodiščni položaj (valj C-). Po ročni odstranitvi izdelka naprava miruje do ponovnega "starta". Krmilje naj bo izvedeno tako, da omogoča tudi trajno delovanje za primer, če se vlaganje obdelovancev v vpenjalno pripravo ne vrši ročno, temveč samodejno iz zalogovnika. 
3. Zapis delovnega cikla 
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4. Diagram pot korak 
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5. Načrt pnevmatičnega vezja 
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6 – a). Načrt krmilnega električnega vezja v relejski tehniki 

[image: ]


6 – b). Načrt krmilnega vezja z uporabo logičnega modula LOGO!
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7 - a). Program za logični modul LOGO!
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7 - b). Program za PLC Simatic S7-314C 2PN-DP
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Seznam uporabljenih naslovov 

	VHODI
	IZHODI

	element
	naslov
	element
	naslov

	START
	I3.0
	AZ
	Q0.0

	AS1
	I3.1
	AY
	Q0.1

	AS2
	I3.2
	BZ
	Q0.2

	BS1
	I3.3
	BY
	Q0.3

	BS2
	I3.4
	CZ
	Q0.4

	CS1
	I3.5
	CY
	Q0.5

	CS2
	I3.6
	
	




8. Seznam uporabljenih elementov 
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Hardware configuration was loaded successiully
Main (081) was loaded successiully
F_ABCBCA (FCT) was loaded successfully.
F_ABACCEDD (FC2) was loaded successiully
ABCBAC (FC3) wes loaded successfully.

Connected to PLC_1, Address Pi=2

Connection to PLC_1 terminated.

Loading completed (errors: 0; warnings: 0).
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Designation Component Description

  KV1  3/2-way roller lever valve, normally closed

  KV2  3/2-way roller lever valve, normally closed

  KV3  3/2-way roller lever valve, normally closed

  KV4  3/2-way roller lever valve, normally closed

  KV5  3/2-way roller lever valve, normally closed

  KV6  3/2-way roller lever valve, normally closed

  MV  5/2-way impulse valve

  START  3/2-way valve with selection switch or striking button

  VA  5/2-way impulse valve

  VB  5/2-way impulse valve

  VC  5/2-way impulse valve

  kompresor Compressed air supply

  valj A  Double acting cylinder

  valj B  Double acting cylinder

  valj C  Double acting cylinder
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Designation  Component Description

  + napajanje Electrical connection 24V

  - napajanje  Electrical connection 0V

  AS1  Make switch

  AS2  Make switch

  AY  Valve solenoid

  AZ  Valve solenoid

  BS1  Make switch

  BS2  Make switch

  BY  Valve solenoid

  BZ  Valve solenoid

  CS1  Make switch

  CS2  Break switch

  CY  Valve solenoid

  CZ  Valve solenoid

  K1  Break switch

  K1  Make switch

  K1  Make switch

  K1  Relay

  START  Detent switch (make)

  VA  5/n Way Valve

  VB  5/n Way Valve

  VC  5/n Way Valve

  kompresor  Compressed air supply

  valj A  Double acting cylinder

  valj B  Double acting cylinder

  valj C  Double acting cylinder
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Designation  Component Description

  + napajanje Electrical connection 24V

  - napajanje  Electrical connection 0V

  AS1  Make switch

  AS2  Make switch

  AY  Valve solenoid

  AZ  Valve solenoid

  BS1  Make switch

  BS2  Make switch

  BY  Valve solenoid

  BZ  Valve solenoid

  CS1  Make switch

  CS2  Break switch

  CY  Valve solenoid

  CZ  Valve solenoid

  LOGO!  Logic module

  START  Detent switch (make)

  VA  5/n Way Valve

  VB  5/n Way Valve

  VC  5/n Way Valve

  kompresor  Compressed air supply

  valj A  Double acting cylinder

  valj B  Double acting cylinder

  valj C  Double acting cylinder


image1.png




image2.emf
1 2 3 4 5 6

7 = 1

diagram POT - KORAK

      1

A

      0

      1

B

      0

      1

C

      0

      1

AZ

      0

      1

AY

      0

      1

BZ

      0

      1

BY

      0

      1

CZ

      0

      1

CY

      0

      1

START

      0

       1

AS1

       0

       1

AS2

       0

       1

BS1

       0

       1

BS2

       0

       1

CS1

       0

       1

CS2

       0

       1

M

       0


image3.png
-

o .
File Edit Brecute Library Inert Didactics Project View

Window

EEIGE Y

START 2

Opions
Sl B QQQQAQ[D | e 1 b

i

1

w

KV6 2

x|





image17.png
Fk‘ ceater Ravae
18ja fola Ravne




