
NateznoNatezno-- tlatlaččno preoblikovanjeno preoblikovanje

►►TlaTlaččne in natezne napetosti v materialune in natezne napetosti v materialu
►►VleVleččenje; polni ali votli profilienje; polni ali votli profili
►►Globoki vlek; preteGloboki vlek; pretežžno za plono za ploččevinoevino
►►Potisno valjanje; posode iz Potisno valjanje; posode iz plopločč., robljenje., robljenje
►►VleVleččenje ustja; npr. za enje ustja; npr. za samoreznesamorezne vijakevijake
►►KrKrččenjeenje



VleVleččno razmerje je odvisno od:no razmerje je odvisno od:
►►Velikosti zadrVelikosti zadržževalne sileevalne sile
►►Vrste maziva inVrste maziva in
►►Zaobljenosti in zraZaobljenosti in zraččnosti vlenosti vleččnega orodjanega orodja

Napotek:Napotek:
►►Prvi vlek naj zmanjPrvi vlek naj zmanjšša premer do 60%a premer do 60%
►►Vsak naslednji vlek za dodatnih 25%Vsak naslednji vlek za dodatnih 25%



VleVleččenje profilovenje profilov

►►Surovec vleSurovec vleččemo skozi matricoemo skozi matrico-- votlicovotlico
►►LoLoččimo vleimo vleččenje z drsenjem in vleenje z drsenjem in vleččenje s enje s 

kotaljenjemkotaljenjem-- valjanjemvaljanjem
►►Izdelujemo polne ali votle izdelkeIzdelujemo polne ali votle izdelke
►►Polnim surovcem se reducira prerezPolnim surovcem se reducira prerez
►►Votlim surovcem se reducira debelina Votlim surovcem se reducira debelina 

stene in/ali zunanji premerstene in/ali zunanji premer
►►Izdelujemo Izdelujemo žžice trakove, palice, ploice trakove, palice, ploččevinoevino













Globoki vlekGloboki vlek
►► Predelava ploPredelava ploččevine; surovecevine; surovec--rondelarondela ali platinaali platina
Na globoki vlek vplivajo naslednji dejavniki:Na globoki vlek vplivajo naslednji dejavniki:
►► Material ploMaterial ploččevineevine
►► Parametri strojaParametri stroja
►► Geometrija orodjaGeometrija orodja
►► Oblika platineOblika platine
►► Mazanje oziroma trenjeMazanje oziroma trenje

►► Najpogosteje se uporablja globoki vlek z vleNajpogosteje se uporablja globoki vlek z vleččnim nim 
orodjemorodjem

►► poznamo poznamo šše globoki vlek z delovnim medijem in e globoki vlek z delovnim medijem in 
delovno energijodelovno energijo



►►Vsak korak vleVsak korak vleččenja ima svoje vleenja ima svoje vleččno razmerjeno razmerje
►►ČČe se prekorae se prekoračči najvei največčje dopustno vleje dopustno vleččno no 

razmerje, nastopijo razpoke v materialurazmerje, nastopijo razpoke v materialu
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Osnovni princip 
globokega vleka





Obrnjeni vlek

Kombinirano orodje



Prednosti globokega vleka so:Prednosti globokega vleka so:
►►Enostavno orodjeEnostavno orodje
►►Enostaven strojEnostaven stroj
►►ManjManjšše zahteve po sili in energijie zahteve po sili in energiji
►►VeVeččja vleja vleččna razmerja; do 2.8, z zadrna razmerja; do 2.8, z zadržževanjem evanjem 

do 2.1do 2.1















Potisno valjanjePotisno valjanje

►►Osno simetriOsno simetriččna telesana telesa-- posodeposode
►►Potisno valjanje votlih oblikPotisno valjanje votlih oblik
►►Potisno valjanje z razPotisno valjanje z razšširjanjemirjanjem
►►Potisno valjanje z oPotisno valjanje z ožženjemenjem





VleVleččenje ustjaenje ustja

►►Na ploNa ploččevini z ali brez luknjeevini z ali brez luknje
►►Za samo rezne vijakeZa samo rezne vijake

VleVleččenje ustjaenje ustja
►►Lokalno krLokalno krččenjeenje-- obrobe posodobrobe posod



Vlečenje ustja

Krčenje roba 
posode






