
PREOBLIKOVANJEPREOBLIKOVANJE
SploSploššnono



►►Sprememba oblike s plastiSprememba oblike s plastiččno deformacijo no deformacijo 
brez odvzemanja materialabrez odvzemanja materiala

►►Ohranja se volumen in masaOhranja se volumen in masa



ZnaZnaččilnosti preoblikovanja:ilnosti preoblikovanja:

►► BoljBoljšša izraba materialaa izraba materiala-- ekonomiekonomiččnostnost
►► Velika storilnostVelika storilnost
►► VeVeččja nosilnost izdelkovja nosilnost izdelkov
►► MoMožžnost izdelave oblik, ki se jih druganost izdelave oblik, ki se jih drugačče ne dae ne da
►► NatanNatanččnost in kakovost povrnost in kakovost površšineine
►► Material hladno utrjenMaterial hladno utrjen
►► Majhna poraba energijeMajhna poraba energije
►► Univerzalni strojiUniverzalni stroji



Slabe strani preoblikovanja:Slabe strani preoblikovanja:

►►Ni primerno za vse materialeNi primerno za vse materiale
►►Draga orodja in strojiDraga orodja in stroji
►►Omejena izdelava geometrijeOmejena izdelava geometrije-- negativni kotinegativni koti







Kriteriji za delitev postopkov:Kriteriji za delitev postopkov:

1.1. Temperatura preoblikovanja:Temperatura preoblikovanja:
►► Preoblikovanje v hladnem Preoblikovanje v hladnem TTpp<(0.3<(0.3––0.5) 0.5) TTtt

►► Preoblikovanje v toplem Preoblikovanje v toplem TTpp=(0.3=(0.3––0.5) 0.5) TTtt

►► Preoblikovanje v vroPreoblikovanje v vroččem em TTpp>0.5 >0.5 TTtt

2.2. Oblika vhodnega materiala:Oblika vhodnega materiala:
►► PloPloččevinaevina
►► PalicePalice
►► Razne oblikeRazne oblike



3.3. Napetosti v preoblikovalni coni:Napetosti v preoblikovalni coni:
►► TlaTlaččno preoblikovanje (valjanje, kovanje, no preoblikovanje (valjanje, kovanje, 

vtiskovanje iztiskovanje)vtiskovanje iztiskovanje)
►► TlaTlaččnono-- natezno preoblikovanje natezno preoblikovanje 

(vle(vleččenje, globoki vlek)enje, globoki vlek)
►► Natezno preoblikovanje (daljNatezno preoblikovanje (daljššanje, anje, 

šširjenje, ugrezanje)irjenje, ugrezanje)
►► UpogibanjeUpogibanje
►► StriStrižžno preoblikovanjeno preoblikovanje



4.4. ČČasovni potek:asovni potek:
►► Stacionarni procesi (napetosti niso Stacionarni procesi (napetosti niso 

odvisne od odvisne od ččasa)asa)
►► Ne stacionarni procesi (napetosti in Ne stacionarni procesi (napetosti in 

deformacije so odvisne od deformacije so odvisne od ččasa)asa)

Preoblikovalni sistem: orodje, stroj, Preoblikovalni sistem: orodje, stroj, 
surovecsurovec



TeoretiTeoretiččne osnove ne osnove 
preoblikovanja:preoblikovanja:

►►Zaradi delovanja zunanjih silZaradi delovanja zunanjih sil-- elastielastiččna in na in 
plastiplastiččna deformacijana deformacija

►►Materialne vezi se ne poruMaterialne vezi se ne poruššijoijo
►►Kristalna zgradba materialaKristalna zgradba materiala
►►Drsne ravnineDrsne ravnine









Kriteriji Kriteriji teteččenjaenja

►► Konstantni volumenKonstantni volumen

►► Logaritemska deformacijaLogaritemska deformacija
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►►Vsota logaritemskih deformacij je niVsota logaritemskih deformacij je ničč

►►Hitrost deformacijeHitrost deformacije
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►►hidravlihidravliččne stiskalnicene stiskalnice 0,01 do 100,01 do 10
►► mehanske stiskalnicemehanske stiskalnice 4 do 25  4 do 25  
►► strojna kladivastrojna kladiva 40 do 160 40 do 160 

Hitrost deformacijeHitrost deformacije

=hϕ&



NapetostiNapetosti
►►Hipoteza po Hipoteza po MisesMises--uu

►►Hipoteza glavnih normalnih napetostiHipoteza glavnih normalnih napetosti

►►Hipoteza glavnih striHipoteza glavnih strižžnih napetostinih napetosti
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Trenje pri preoblikovanjuTrenje pri preoblikovanju

►► Trenje med orodjem in Trenje med orodjem in preoblikovancempreoblikovancem
►► Drsno trenjeDrsno trenje-- kovanje, iztiskovanjekovanje, iztiskovanje
►► Kotalno treneKotalno trene-- valjanjevaljanje
Na trenje vpliva:Na trenje vpliva:
►► Vrsta postopkaVrsta postopka
►► Vrsta materiala; trVrsta materiala; tršši mat.i mat.-- manjmanjšše trenjee trenje
►► TemperaturaTemperatura
►► Hrapavost povrHrapavost površšineine
►► Hitrost deformacijeHitrost deformacije



Preoblikovalna sila, deloPreoblikovalna sila, delo

►► Idealna sila preoblikovanjaIdealna sila preoblikovanja

►► Dejanska sila preoblikovanjaDejanska sila preoblikovanja

►► Idealno delo preoblikovanjaIdealno delo preoblikovanja

►► Dejansko delo preoblikovanjaDejansko delo preoblikovanja

►► Izkoristek preoblikovanjaIzkoristek preoblikovanja
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