Oblikevanje; izdelkoy: iz polimeroV

Obdellujejor se poaonne, kot kovine
Dolgermolekule

Surovec-prasek, granulat, tekocina,
viakna

Termoplasti: pri segrevanju se
mehcajo; dajor se variti, lezajil zobniki,
PV/C-cevi, so stabiini' do 100-150°C, so
trdi, zilavi, dusijor vibracije




Duroeplasti: nise varivi, smele za lepila
lake, s Ssegrevanjemi se Unicijo, brez
parve, temp: obstejni dor 180°C€

Elastomeri: zelo elasticni, ne dajo se
toplotno: oblikevati, nise; varivi, gume;

dusijo vibracije, temperatirner obstojni
dor 180 °C




Tipicne lastnosti polimerov

Manjsa gostota

Razlicne mehanske; lastnosti
Razlicne barve

Izolaterj, nizka| topletnar prevoednost:
Korozijsko in' kemicnor obstojni

Se dobro preoblikijejo in obdelujejo
Hitra 1zdelaval izadelikoy.

Gladkal povrsina

Moznost reciklaze

Nizkal cena




Slabosti polimerov:

Majhnal teplotnar 6bstejnest
Delnoergerijivi

Nizka natezna trdnost
INeostojni na topila

Staranje

Lezenje

Higroskopicnost

Problematicnor dimenzioniranje
\V/casihi cena




Primerjava s kovinami:

Nizkal gostoeta
Nizkal trdnest in tegost

S0 elektricni in toplotni izolator]
Visok koeficient raztezanja




2.7.1. Postopki oblikevania

liermoplasti- granuiat, zrmna
Duroplastiiin:elastomeri- prah, tekocina

Oblikovanje termoplastov: brizganje, Vec
komponentne brizganje, Iztiskanje(ekstrudiranje)

Oblikevanije duroplastov inigumes: stiskanje,
\VDriZgavanje

Oblikovanie penastihmaterialov: izdelava
stirepora; polivietanske pene

Oblikevanije termoplastov v vrocem:
pihanje, vakuumskil globoki viek
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Oblikevanje Kompozitoy.

Vec razlicnil gradiv

Umetne snovi ojacane s steklenimi viakmni
Umetni masi izboljsamor lastnosti

Visoka! trdnost infzilavost

Prikiije se krikost stekieniin viaken: ininizka
trdnost: pelimeroyV




Glede na obliko povezave locimo:

Materiall za' povecanje trdnosti's steklenimi
Viakni

Materiall zar povecanje trdnosti v:obliki

delckov — karbidne trdine
Kempozit! s; porami- sintran lezaj
Sendvic- platiranal plocevina

Kompozit: v: oblikil konstrukcije- odbijac
avtemobila




Prednosti kompozitov:

Visoka! trdnost
Velika togost

Majhna teza




Uporaba kompozitov:

Sportna oprema
Modelarstvoe
Avtemebiiskal inaustrija
[Letalskar industirija
Navticnha plovila
Vesoljskalindustrija
Strojnistvo, elektrotehnika




Kompozitil z viakni

Viste viaken:
Stekiena
Kevierska
Ogljikeva
Oblike viaken:
Neskoncnal za navijanje;in VIEcenje
Nasekana
Nasekana povezanal z VEZIVOm
Tikanina




Vrste veziva:
Nenasicenal poliestrska smola
Epoksi smola; orodja, smuci, lepila

Eenolne smole; za visje temperature
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