PLAZMA




Plazma:

e Je Cetrto agregatno stanje, kjer je plin disociran in
loniziran ter kot tak elektriéno prevoden.
Temperatura v obloku je do 20000 <.

Opis varjenja :
 Med varjenjem gori oblok med netaljivo elektrodo in
varjencem. Kako gori oblok med varjenjem, pa je

odvisno od vrste gorilnika.

LoCimo gorilnik:

e s prenesenim oblokom (Oblok gori med netaljivo
volframovo elektrodo In varjencem.)

* In z neprenesenim oblokom (Oblok gori med
volframovo elektrodo in Sobo.).
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e Plini za varjenje: Cisti argon, zrak, mesanica
argon in vodik, argon in dusik, dusik in vodik.

Elektroda za varjenie je:
e volframova,
* 1z hafnija, ki se jo uporablja v primeru uporabe

zracne plazme, ker volfram na zraku oksidira.

Uporaba plazemskega obloka:

e za varjenje vseh vrst barvnih kovin, za
popravilo navarov,

e 7arezanie.




Rezanje materialov s plazmo :

 Med rezanjem se kovina raztali. S plazmo se
reze: mocno legirana jekla, aluminij, baker
itd.







Keramicna Soba za plazemski rezalnik




